Załącznik nr 1 do  decyzji OS-I.7222.40.16.2017.DW  
WYKAZ I PARAMETRY URZĄDZEŃ ISTOTNYCH Z PUNKTU WIDZENIA PRZECIWDZIAŁANIA ZANIECZYSZCZENIOM 
INSTALACJA NIENASYCONYCH ŻYWIC POLIESTROWYCH (Z)
Tabela 1.1

Linia produkcyjna nienasyconych żywic poliestrowych w obiekcie 524 i 524 A
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Zbiorniki glikoli 1, 2 i 3 (glikol etylenowy i propylenowy )
	3
	- pojemność V-63 m3
 
	- misa betonowa
- monitorowanie poziomu napełnienia
- sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika nr 1 i 2 i 3
- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika  

	2. 
	Zbiornik MPDiolu
	1
	- pojemność V-63 m3,

 - instalacja grzewczo-chłodząca (ekran)  

 - warstwa izolacyjna na ściankach
	- misa betonowa
- monitorowanie poziomu napełnienia
-sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika 

- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika 

	3. 
	Zbiornik glikolu dwuetylenowego
	1
	- pojemność V-100 m3
 - instalacja grzewczo-chłodząca (ekran), 

- warstwa izolacyjna na ściankach


	- misa betonowa
- monitorowanie poziomu napełnienia
-sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika 

- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika 

	4. 
	Zbiornik styrenu
	1
	- pojemność V-100 m3
 - instalacja grzewczo-chłodząca (ekran),  

- warstwa izolacyjna na ściankach
	 - misa betonowa
- monitorowanie poziomu napełnienia
-sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika 

- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika 

 - system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy

	5. 
	Zbiornik 12 dicyklopentadienu (DCPD) 
	1
	- pojemność V-40 m3
- warstwa izolacyjna na ściankach
	 - misa betonowa
- monitorowanie poziomu napełnienia
-sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika 

- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika 

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z, opcjonalnie do absorberów w przypadku awarii dopalacza

	6. 
	Zbiorniki 5,6 bezwodnika kwasu maleinowego (BKM)
	2
	- pojemność V-63 m3
 - instalacja grzewcza (ekran),  

 -warstwa izolacyjna na ściankach

 
	 - misa betonowa
- monitorowanie poziomu napełnienia
-sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika 

 - na odpowietrzeniu zbiornika; łapaczka sublimującego bezwodnika maleinowego, 

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy

	7. 
	Podgrzewacz surowców
	1
	- pojemność V = 12,5 m3
 płaszcz grzewczo-chłodzący  (para-woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach

  
	 - blokada ogrzewania po osiągnięciu zadanej temperatury
 - odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z

-  chłodnica  opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy  

- zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 524 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – emitory E-3/Z i E-4/Z 

	8. 
	Reaktory nr 1 i 3
	2
	- pojemność V = 13 m3
- wężownica  grzewczo-chłodząca (para-woda),

- płaszcz chłodzący (woda),

- warstwa izolacyjna na ściankach

 
	 - układ próżniowy
 - sterowanie temperaturą
- blokada ogrzewania po osiągnięciu zadanej temperatury
- sygnalizacja przekroczenia dopuszczalnej temperatury 

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z

- kolumna rektyfikacyjna opar
-  chłodnica  podczyszczonych opar,

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad i/lub pod lustro cieczy 
 - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 524 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – emitory E-3/Z i E-4/Z

	9. 
	Reaktor nr 2
	1
	- pojemność V = 12,5 m3
 ogrzewanie lektryczne,

- wężownica chłodząca (woda),


	- układ próżniowy
 - sterowanie temperaturą
- blokada ogrzewania po osiągnięciu zadanej temperatury

 - sygnalizacja przekroczenia dopuszczalnej temperatury 

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z

- kolumna rektyfikacyjna opar
-  chłodnica  podczyszczonych opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad i/lub pod lustro cieczy 
 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 524 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – emitory E-3/Z i E-4/Z

	10. 
	Reaktor nr 4
	1
	- pojemność V = 25 m3
- wężownica  grzewczo-chłodząca (para-woda),

- płaszcz chłodzący 
(woda),

-warstwa izolacyjna na ściankach


	- układ próżniowy
 - sterowanie temperaturą
- blokada ogrzewania po osiągnięciu zadanej temperatury
- sygnalizacja przekroczenia dopuszczalnej temperatury 

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z

- kolumna rektyfikacyjna opar
-  chłodnica  podczyszczonych opar,

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad i/lub pod lustro cieczy 
 - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 524A z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – emitory E-3/Z i E-5/Z 

	11. 
	Mieszalniki M1 i M3
	2
	- pojemność V = 20 m3
 - wężownica chłodząca (woda),

- płaszcz chłodzący 

(woda),

-warstwa izolacyjna na ściankach


	 - sygnalizacja przekroczenia dopuszczalnej temperatury  
- chłodnica zwrotna opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

 - odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z

- zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 524 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – emitory E-3/Z i E-4/Z  

	12. 
	Mieszalnik nr 4
	1
	- pojemność 
V = 40 m3
 - wężownica chłodząca (woda),

- płaszcz chłodzący 

(woda),

-warstwa izolacyjna na ściankach


	- sygnalizacja przekroczenia dopuszczalnej temperatury  
- chłodnica zwrotna opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

 - odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z

- zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 524 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – emitory E-3/Z i E-5/Z  

	13. 
	Mieszalnik M2
	1
	- pojemność V = 5 m3
 - wężownica grzewczo-chłodząca (gorąca woda/woda),

- płaszcz grzewczo-chłodzący (gorąca woda/woda ),

-warstwa izolacyjna na ściankach


	 - sygnalizacja przekroczenia dopuszczalnej temperatury  
- chłodnica zwrotna opar

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

 - odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z

- zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 524 z kanalizacją ścieków przemysłowych

- wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – emitory E-3/Z i E-4/Z

	14. 
	Mieszalnik M5


	1
	- pojemność V - 5 m3
- grzanie elektryczne

-warstwa izolacyjna na ściankach
	- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z



	15. 
	 Homogenizatory Nr 1, 2, 3, 6

 żywic poliestrowych 
	4
	- pojemność V-63 m3
- instalacja grzewczo-chłodząca (ekran),  

 warstwa izolacyjna na ściankach 


	- misa betonowa o pojemności 305 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia
- sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika w homogenizatorach nr 1, 2, 3 i 6

- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z, opcjonalnie do absorberów w przypadku awarii dopalacza       

	16. 
	Homogenizator nr 4

żywic poliestrowych 
	1
	- pojemność V-12,5 m3
- instalacja grzewcza (płaszcz ),  warstwa izolacyjna na ściankach

 
	- monitorowanie poziomu napełnienia
-  zawór oddechowy 

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy  

- zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 523      

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z, opcjonalnie do absorberów w przypadku awarii dopalacza

	17. 
	Homogenizator nr 5

żywic poliestrowych 
	1
	- pojemność V = 20 m3 - instalacja grzewcza ( ekran ), 

 warstwa izolacyjna na ściankach

   
	- misa betonowa o pojemności 30 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia
 system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy   

- chłodnica zwrotna opar
- odprowadzenie  odgazów – jak w pkt. 10  

	18. 
	Zbiorniki magazynowe nr 1,2, 3 i 4 żywic poliestrowych 
	4
	- pojemność V-63 m3
- instalacja grzewczo-chłodząca (ekran)  

 -warstwa izolacyjna na ściankach 
	- misa betonowa o pojemności 335 m3- monitorowanie poziomu napełnienia
- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika 

-sygnalizacja maksymalnego napełnienia zbiornika w zbiornikach nr 1,2,3 i 4

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z, opcjonalnie do absorberów w przypadku awarii dopalacza

	19. 
	 Zbiorniki magazynowe / homogenizatory nr 5, 6, 7, 8, 9, 10 żywic poliestrowych


	6
	- pojemność V-32 m3
 - instalacja grzewczo-chłodząca,( płaszcz )  

- warstwa izolacyjna na ściankach

 
	- misa betonowa o pojemności 270 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia
-sygnalizacja maksymalnego napełnienia w zbiornikach nr 5, 6, 7,8, 9, 10

- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika  

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy 

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z, opcjonalnie do absorberów w przypadku awarii dopalacza


	20. 
	Zbiornik magazynowy nr 11
	1
	- pojemność V-40 m3
 - warstwa izolacyjna na ściankach


	- misa betonowa o pojemności 335 m3- monitorowanie poziomu napełnienia
- sygnalizacja maksymalnego napełnienia 
w zbiorniku  

- zamknięcie hydrauliczne odpowietrzenia zbiornika  

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy 

- odprowadzenie odgazów do termicznego dopalacza odgazów – emitor E-2/Z, opcjonalnie do absorberów w przypadku awarii dopalacza


Linia produkcyjna nienasyconych (lub zamiennie nasyconych) żywic poliestrowych w obiekcie 501
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne,

wyposażenie
	 Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Reaktor nr 1
	1
	V = 2,2 m3
- wężownica  grzewczo-chłodząca (para-woda)

- płaszcz  grzewczo-chłodzący

 (para- woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach

 
	- sterowanie temperaturą,
- układ próżniowy,
- odprowadzenie odgazów  przez 

   absorber – zraszany wodą , 
 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomieszcz. – emitory  od E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technologiczne znad reaktora kierowane są do dopalacza – emitor E-2/Z

	2. 
	Reaktory nr 2,3
	2
	V = 2,5 m3
- wężownica wewnętrzna grzewcza (para),

- wężownica zewnętrzna chłodząca (woda),

-warstwa izolacyjna na ściankach

  
	- układ próżniowy
 - sterowanie temperaturą,
- kolumna zwrotna
-  chłodnica  opar

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad i/lub pod lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych,

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z doE-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktorów kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	3. 
	Reaktor nr 5
	1
	V = 2,2 m3
- wężownica  grzewczo-chłodząca 
(para-woda)

 - warstwa izolacyjna na ściankach

 
	  - sterowanie temperaturą
- kolumna zwrotna
-  chłodnica  opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	4. 
	Reaktor nr 7
	1
	- pojemność - V = 2,2 m3
 - wężownica wewnętrzna grzewcza (para)

- wężownica zewnętrzna chłodząca (woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach


	- układ próżniowy
- sterowanie temperaturą,
- kolumna zwrotna
-  chłodnica  opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad i/lub pod lustro cieczy 

- zawór oddechowy

- zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	5. 
	Mieszalnik nr 1
	1
	- pojemność - V = 2,2m3
- płaszcz chłodzący (woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach


	- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od  E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	6. 
	Mieszalnik nr 2
	1
	- pojemność -V = 3,5 m3 

- wężownica chłodząca (woda)

- płaszcz chłodzący (woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach


	- chłodnica zwrotna opar,

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do  E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	7. 
	Mieszalnik nr 3 
	1
	- pojemność - 
V = 2,2 m3
- wężownica chłodząca (woda)

- płaszcz chłodzący (woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach

 
	- chłodnica zwrotna opar

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od  E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	8. 
	Mieszalnik nr 4
	1
	- pojemność –V = 2,8 m3
- wężownica chłodząca (woda)

- płaszcz chłodzący 
(woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach

 
	 - chłodnica zwrotna opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do  E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z 

	9. 
	Mieszalnik nr 5
	1
	- pojemność -
 V = 1,2 m3   

- płaszcz chłodzący 
(woda)

- warstwa izolacyjna na ściankach


	- chłodnica zwrotna opar

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	10. 
	Mieszalniki nr 6, 7
	2
	- pojemność -V = 2,2 m3
 - płaszcz chłodzący 
(woda) ,

- warstwa izolacyjna na ściankach

 
	- chłodnica zwrotna opar

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od  E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	11. 
	Mieszalnik nr 8
	1
	- pojemność -V = 3,7 m3
 - płaszcz chłodzący (woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach

 
	- chłodnica zwrotna opar

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	12. 
	Mieszalnik nr 9
	1
	- pojemność –V = 3,5 m3
- wężownica chłodząca (woda)

- płaszcz chłodzący (woda)

-warstwa izolacyjna na ściankach

 
	- chłodnica zwrotna opar

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zawór oddechowy

 - zlokalizowany w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	13. 
	Zbiorniki żywic żelkotowych nr 1, 2
	2
	- pojemność –V = 2,8 m3

	- zawór oddechowy

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych,

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia produkcji żelkotów –  kierowana przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	14. 
	Zbiorniki nr 4,5 żywic poliestrowych 
	2
	- pojemność – V = 5 m3

	 - zawór oddechowy

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

- zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. – emitory  od E-6/Z do E-9/Z

- odgazy technolog. znad reaktora kierowane są przez filtr pyłowy do dopalacza/emitor E-2/Z

	15. 
	Zbiornik  6 styrenu

Zbiornik 7 żywicy poliestrowej
	2
	- pojemność – V = 32 m3
- instalacja grzewczo-chłodząca (ekran)  

- warstwa izolacyjna na ściankach
	- misa betonowa o pojemności 75 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia
 - zawór oddechowy

 -system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

	16.  
	Zbiornik 8 glikolu etylenowego

Zbiornik 9 glikolu propylenowego
	2
	- pojemność -V = 7,2 m3

	- misa betonowa o pojemności 40 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia
- zawór oddechowy

	17. 
	Zbiornik 10 glikolu dwuetylenowego
	1
	- pojemność –V = 10 m3
- instalacja grzewczo-chłodząca (ekran)  

- warstwa izolacyjna na ściankach
	- misa betonowa o pojemności 40 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia
- zawór oddechowy

	18. 
	Zbiornik 11 dicyklopentadienu (DCPD)
	1
	- pojemność –V = 5 m3
 - warstwa izolacyjna na ściankach
	- misa betonowa o pojemności 40 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia
- zawór oddechowy

- system dozowania gazu inertnego (azotu) nad  lustro cieczy 

	19. 
	Mieszalnik Nr M-5  
	1
	- pojemność – V=1,2 m3

	- zawór oddechowy

- zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika –gazy kierowane przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	20. 
	Mieszalnik Nr M-6  
	1
	- pojemność – V=0,6 m3

	- zawór oddechowy

 - zlokalizowane w pomieszczeniu ob. 501 z kanalizacją ścieków przem.

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika –gazy kierowane przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	21. 
	Mieszalnik Nr M-7
	1
	- pojemność – V=1,8 m3
	- zawór oddechowy

 - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika – gazy kierowane przez filtr pyłowydo dopalacza termicznego/ emitor E-2/Z

	22. 
	Mieszalnik Nr M-8
	1
	- pojemność - V=1,0 m3
	- zawór oddechowy

 - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika – gazy kierowane przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	23. 
	Mieszalnik Disolwer S-2
	1
	Mieszadło szybkoobrotowe 
	  - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika –gazy kierowane przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	24. 
	Mieszalnik Disolwer S-3
	1
	Kadzie V=0,5 m3
	   - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika –gazy kierowane przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	25. 
	Mieszalnik Disolwer S-4
	1
	Mieszadło szybkoobrotowe 
	   - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika –gazy kierowane przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	26. 
	Mieszalnik Disolwer S-5
	1
	Mieszadło szybkoobrotowe 
	  - zlokalizowane w pomieszczeniu obiektu 501 z kanalizacją ścieków przemysłowych 

- wentylacja mechaniczna z pomiesz. mieszalnika –gazy kierowane przez filtr pyłowy do dopalacza termicznego/emitor E-2/Z

	27. 
	Dopalacz termiczny odgazów
	1
	Węzeł dopalacza termicznego komorowego typu regeneracyjnego z wkładem ceramicznym, zasilany gazem ziemnym.
	Połączony z linią ob. 501 przez filtr pyłowy  oraz linią ob. 524 systemem przewodów (kanałów) odprowadzających odgazy z urządzeń technologicznych/emitor E-2/Z.


INSTALACJA ŻYWIC EPOKSYDOWYCH (E)

1. Produkcja stałych, średniocząsteczkowych, podstawowych żywic epoksydowych

a) Zbiorniki surowców – wspólne dla wszystkich typów żywic epoksydowych podstawowych: 

Tabela 1.2

	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Zbiornik epichlorohydryny nr 81 i 82
	2
	V =200 m3,


	-system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji.  (skład układu hermetyzacji: system odciągu odgazów z wentylatorem; 2 adsorbery ze złożem węgla aktywnego, pracujące przemiennie, emitor E-20/E, poziom redukcji emisji do 90%.)

- misa betonowa o pojemności 314,2 m3
- schładzanie ścianek zbiornika w okresie letnim

-monitorowanie poziomu napełnienia

	2. 
	Zbiornik o-krezolu nr 50
	1
	V =32 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach 
	- zawór oddechowy 

- misa betonowa o pojemności 55,6 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia

	3. 
	 Zbiornik mieszaniny toluen/izopropanol nr 61 i 120
	2
	V =32 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	-system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji -misa betonowa o pojemności 185,4 m3
-monitorowanie poziomu napełnienia

	4. 
	Zbiornik mieszaniny toluen/izopropanol nr 91
	1
	V =100 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	- odpowietrzenie do układu hermetyzacji - misa betonowa o pojemności 39,3 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia

	5. 
	Zbiornik toluenu nr 62
	1
	V =32 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	- system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji - misa betonowa o pojemności 185,4 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia

	6. 
	Zbiornik izopropanolu 
nr 41
	1
	V =32 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	- system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji - misa betonowa o pojemności 185,4 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia

	7. 
	Zbiornik roztworu wodorotlenku sodu (ługu sodowego) nr 18, 21 i 22
	3
	V =32 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach
	-misa betonowa o pojemności 73,2 m3
-monitorowanie poziomu napełnienia

	8. 
	Zbiornik izopropanolu regenerowanego nr 35
	1
	V =32 m3
	-odpowietrzenie do układu hermetyzacji -misa betonowa o pojemności 55,6 m3
-monitorowanie poziomu napełnienia

	9. 
	Zbiornik mieszaniny epichlorohydryna / izopropanol (azeotropu) 
nr 33 i 34
	2
	V =32 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	-odpowietrzenie do układu hermetyzacji -misa betonowa o pojemności 70,8 m3
-monitorowanie poziomu napełnienia

	10. 
	Zbiornik mieszaniny epichlorohydryna / izopropanol (azeotrop) 
nr 32
	1
	V =12,5 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	-odpowietrzenie do układu hermetyzacji
-misa betonowa o pojemności 70,8 m3
-monitorowanie poziomu napełnienia


b) Maszyny i urządzenia podstawowe do produkcji stałych, średniocząsteczkowych, podstawowych żywic epoksydowych
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Miernik ługu nr 210
	1
	V =2 m3
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	2. 
	Zbiorniki przejściowe ługu nr 109-112 
	4
	V =3,2 m3
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	3. 
	Zbiorniki przejściowe ługu nr 212-215 
	4
	V =2 m3
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	4. 
	Układ załadunku dianu 

wspólny dla syntezy żywic mało- i średniocząsteczkowych
	2

18

2
	Zasypnik dianu V =1 m3

Podajnik ślimakowy

Zasobnik wagowy V =5m3
	hermetyczny układ rozładunku big-bagów

zasobniki wagowe w budynku, obiekt 1232, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	5. 
	Miernik epichlorohydryny nr 114
	1
	V =1,25 m3
	zawór oddechowy 

w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	6. 
	Reaktor  nr 116-119
	4

6
	V =8 m3
ogrzewanie parowe

chłodzenie wodą

chłodnica 
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	7. 
	Reaktor  nr 216-219
	4

5
	V =12,5 m3
ogrzewanie parowe

chłodzenie wodą

chłodnica 
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	8. 
	Reaktor  nr 220
	1

2
	V =12,5 m3
ogrzewanie parowe

chłodzenie wodą

chłodnica – skraplacz odgazów


	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	9. 
	Zbiornik wody z I i II mycia nr 141, 143
	2

2


	V =20 m3
chłodnica 
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	10. 
	Zbiornik roztworu żywicy nr 165
	1

2
	V =15 m3
chłodnica 
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	11. 
	Zbiornik 157
	1

2
	V =10 m3
chłodnica 
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	12. 
	Zbiornik 248
	1

2
	V =12,5 m3
chłodnica 


	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	13. 
	Zbiornik roztworu żywicy przed odwadnianiem 140
	1

2
	V =50 m3
chłodnica
	odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 127,8 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	14. 
	Wyparka cienkowarstwowa, odwadniająca nr 279
	1

3
	ogrzewanie parowe

chłodnica
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	15. 
	Zbiornik roztworu żywicy, 13, 14, 17
	3

1
	V =32 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach 

chłodnica 
	odpowietrzenie przez chłodnicę do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 73,2 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	16. 
	Zbiornik roztworu żywicy 589, 591
	2
	V=100 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach
	żelbetonowa bezodpływowa misa o pojemności 493,8 m3
system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji 

monitorowanie poziomu napełnienia, 

zabezpieczenie przed uszkodzeniem,

zawór oddechowy 

przerywacze płomienia,

podwójne dno z czujnikiem sygnalizującym wyciek,

	17. 
	Wyparka cienkowarstwowa 
nr 400
	1

1
	ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach

chłodnica 
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji)

	18. 
	Wyparka cienkowarstwowa 
nr 403, 409
	2

2
	ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach

chłodnica 
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3, 

odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

	19. 
	Homogenizator nr 551
	1

1
	V =25 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach

chłodnica
	w obiekcie 1234a z misą o pojemności 82 m3, 

odpowietrzenie poprzez chłodnicę do hermetyzacji 

monitorowanie poziomu napełnienia

	20. 
	Pompy próżniowe do destylacji cienkowarstwowej roztworu żywicy nr 421, 422, 423
	2

1

1

2
	pompy z pierścieniem wodnym

zbiornik wody obiegowej

rozdzielacz faz

chłodnica wody obiegowej
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3, 

odpowietrzenie poprzez chłodnicę do hermetyzacji

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia - emitor E-28/E

	21. 
	Łuskownik z kruszarką nr 415
	1

1

1
	łuskownik taśmowy

chłodzenie wodą

kruszarka

pakowaczka
	w budynku, obiekt 1234, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna 
 pomieszczenia i nalewu na taśmę – emitor E-28/E,

miejscowy odciąg wentylacyjny 
z filtrem odpylającym 
- emitor E-29/E


2. Produkcja ciekłych, małocząsteczkowych, podstawowych żywic epoksydowych
a) Zbiorniki surowców – wspólne dla wszystkich typów żywic epoksydowych podstawowych – wymieniono w punkcie a) przy produkcji stałych żywic epoksydowych
b) Maszyny i urządzenia podstawowe do produkcji ciekłych, podstawowych żywic epoksydowych
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Miernik ługu nr 210
	1
	V =2 m3
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	2. 
	Miernik ługu nr 207
	1
	V =1,5 m3
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	3. 
	Zbiorniki przejściowe ługu nr 312-315 
	4
	V =2 m3
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	4. 
	Zbiornik przejściowy ługu nr 353, 354
	2
	V =0,6 m3
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	5. 
	Reaktory 306-309
	4

7
	V =12,5 m3
ogrzewanie parowe

chłodzenie wodą

chłodnica 
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	6. 
	Zbiornik roztworu żywicy  nr 343, 344
	2

1
	V =36,5 m3
chłodnica – skraplacz odgazów
	odpowietrzenie przez chłodnicę do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 127,8 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	7. 
	Wyparki cienkowarstwowe nr 375, 379, 383
	3

4
	ogrzewanie parowe

chłodnica – skraplacz odgazów


	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem,
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	8. 
	Pompy próżniowe do regeneracji epichlorohydryny
	3
	pompy śrubowe

(suche)
	w budynku 1232, w pomieszczeniu z bezodpływową studzienką

odpowietrzenie do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-27/E

	9. 
	Zbiornik żywicy regenerowanej nr 267, 269
	2

2
	V =12,5 m3
Chłodnica-skraplacz odgazów
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	10. 
	Reaktor nr 350, 351, 352
	3

4
	V =12,5 m3
ogrzewanie parowe

chłodzenie wodą

chłodnica 
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	11. 
	Zbiornik wody z mycia nr

284,310
	1

1

2
	V =6,8 m3
V =10,7 m3
Chłodnica –skraplacz odgazów
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	12. 
	Zbiornik roztworu żywicy  nr 276,  340
	2

1
	V =20 m3
chłodnica – skraplacz odgazów
	w budynku, obiekt 1232, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przem.
odpowietrzenie poprzez układ chłodnic do hermetyzacji

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – Emitor E-21/E(E-26/E

	13. 
	Zbiornik roztworu żywicy  nr 56
	1

1
	V =32 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach 

chłodnica 
	odpowietrzenie przez chłodnicę do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 185,4 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	14. 
	Pompy próżniowe do destylacji cienkowarstwowej roztworu żywicy nr 421, 422, 423
	3

1

1

2
	pompy z pierścieniem wodnym

zbiornik wody obiegowej

rozdzielacz faz

chłodnica wody obiegowej
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności  54,7 m3, 

odpowietrzenie poprzez chłodnicę do hermetyzacji 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia - emitor E-28/E

	15. 
	Wyparka cienkowarstwowa 500
	1

1
	ogrzewanie parowe

chłodnica – skraplacz odgazów
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3, 

odpowietrzenie poprzez chłodnicę do hermetyzacji)

	16. 
	Wyparka cienkowarstwowa 503, 509
	2

2
	ogrzewanie parowe

chłodnica – skraplacz odgazów
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3, 

odpowietrzenie poprzez chłodnicę do hermetyzacji

	17. 
	Homogenizator nr 552-554
	3


	V =25 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach
	w obiekcie 1234a z misą o pojemności 82 m3, 

odpowietrzenie poprzez chłodnicę do hermetyzacji

monitorowanie poziomu napełnienia

	18. 
	Zbiornik 36
	1
	V =25 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach
	odpowietrzenie do hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 39,1 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	19. 
	Zbiornik żywicy nr 40
	1

1
	V =100 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach

chłodnica-skraplacz odgazów
	system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	20. 
	Homogenizator 600
	1

1
	V =32 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach

chłodnica-skraplacz odgazów


	system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	21. 
	Zbiornik 559, 560
	2
	V =63 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach


	system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 196,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	22. 
	Zbiornik 585, 587
	2
	V=200 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach,
	żelbetonowa bezodpływowa misa o pojemności 493,8 m3,

system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji 

monitorowanie poziomu napełnienia, 

zabezpieczenie przed uszkodzeniem,

zawór oddechowy 

przerywacz płomienia,

wahadło gazowe,

podwójne dno z czujnikiem sygnalizującym wyciek,

	23. 
	Zbiornik 77
	1
	V =20 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach
	odpowietrzenie do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 55,6 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	24. 
	Wyparka EKG nr 580 z odbieralnikiem nr 583
	1

1

1

1
	V =3 m3

ogrzewanie parowe

pompa próżniowa

chłodnica

odbieralnik próżniowy
 V=3 m3
	misa betonowa o pojemności 24,9 m3
wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia pompy próżniowej -  emitor E-28/E


3. Produkcja żywic epoksydowych stopowych
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Reaktor nr 472, 473, Reaktor nr 451 -454
	2

4

1
	V =2,5 m3, ogrzewanie olejowe

V =1 m3, ogrzewanie parowe

pompa próżniowa
	w budynku 1234, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych 

system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji
wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – emitor E-28/E

	2. 
	Zbiornik naporowy nr 489
	1
	V =2,5 m3
	w budynku 1234, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych 

wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia – emitor E-28/E

	3. 
	Zbiornik 585, 587
	2
	V=200 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach,
	żelbetonowa bezodpływowa misa o pojemności 493,8 m3,

system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji 

monitorowanie poziomu napełnienia, 

zabezpieczenie przed uszkodzeniem,

zawór oddechowy 

przerywacz płomienia,

wahadło gazowe,

podwójne dno z czujnikiem sygnalizującym wyciek,

	4. 
	Zbiornik 77
	1
	V =20 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach
	odpowietrzenie do układu hermetyzacji 

misa betonowa o pojemności 55,6 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	5. 
	Wyparka EKG nr 580 z odbieralnikiem nr 583
	1

1

1

1
	V =3 m3

ogrzewanie parowe

pompa próżniowa

chłodnica

odbieralnik próżniowy
 V=3 m3
	misa betonowa o pojemności 24,9 m3
wentylacja mechaniczna 
z pomieszczenia pompy próżniowej -  emitor E-28/E

	6. 
	Zbiornik 585, 587
	2
	V=200 m3
ogrzewanie parowe - ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach,
	żelbetonowa bezodpływowa misa o pojemności 493,8 m3,

system dozowania gazu inertnego (azotu) poprzez zawory wydechowo-napowietrzające, 
z odpowietrzeniem do układu hermetyzacji 

monitorowanie poziomu napełnienia, 

zabezpieczenie przed uszkodzeniem,

zawór oddechowy 

przerywacz płomienia,

wahadło gazowe,

podwójne dno z czujnikiem sygnalizującym wyciek,

	7. 
	Łuskownik nr 497
	1

1

1

1

1
	łuskownik taśmowy

chłodzenie wodą

kruszarka

przenośnik kubełkowy

pakowaczka nr 498

układ paletyzujący z robotem, owijarką oraz systemem przenośników
	w pomieszczeniu 1236, 

miejscowe odciągi wentylacyjne z filtrem odpylającym , redukcja emisji 99,5% - emitor E-30a/E

wentylacja mechaniczna z hermetyzacji nalewu łuskownika – emitor E-30c/E,


4. Produkcja przetworów epoksydowych

	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Mieszalniki do produkcji ciekłych przetworów epoksydowych z płaszczami grzewczo-chłodzącymi
	3

1

1
	V = 8 m3
V =4 m3
V = 25 m3
ogrzewanie parowe,

chłodzenie wodą
	w budynku 1235, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna pomieszczenia - emitory: E-32/E i E-34/E 

miejscowe odciągi wentylacyjne - emitory: E-31/E i E-33/E

	2. 
	Reaktory z mieszadłami, płaszczami grzewczo-chłodzącymi i chłodnicami zwrotnymi
	1

1

2

1
	V = 0,24 m3,

V = 1,6 m3,

V = 2,5 m3,

V = 8 m3,

ogrzewanie parowe,

chłodzenie wodą
	

	3. 
	Zbiorniki operacyjne wyrobów z ekranami grzewczymi
	2

1
	V = 63 m3,

V = 25 m3,

ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna na ściankach
	- system dozowania gazu inertnego (azotu) przez zawory wydechowo-napowietrzające

misa betonowa o pojemności 190,1 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

betonowa taca załadunkowo-rozładunkowa autocystern, 
z odpływem do misy

	4. 
	Zbiorniki magazynowe surowców ciekłych, izolowane termicznie
	2
	V = 32 m3,

warstwa izolacyjna na ściankach


	

	5. 
	Mieszarka PM-500 z płaszczem grzewczym
	1
	V = 0,5 m3, ogrzewanie parowe
	w budynku 1235, wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna pomieszczenia - emitor E-37/E 

	6. 
	Urządzenia załadowcze wypełniaczy z filtrem do odpylania powietrza
	1

1
	podajnik kubełkowy,

podajnik ślimakowy,

urządzenia nie ogrzewane,
	w pomieszczeniu budynku 1235 

wentylacja mechaniczna pomieszczenia emitor E-36/E

miejscowe odciągi wentylacyjne 
z filtrem odpylającym 
 redukcja do 99% - emitor E-35/E 

	7. 
	Mieszarka MD-500
	2
	V = 0,5 m3, nie ogrzewana
	w pomieszczeniu budynku 1235

wentylacja mechaniczna pomieszczenia - emitor  E-38/E 

	8. 
	Homogenizatory
	2

1
	V = 2,5 m3
V = 1,0 m3
z mieszadłami, bez ogrzewania
	


5. Podczyszczanie ścieków
a) Odstawanie i magazynowanie ługów po kondensacji i dehydrochlorowaniu

	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Zbiornik ługów po kondensacji i dehydrochlorowaniu nr 170
	1

1
	V = 63 m3
chłodnica 


	system odpowietrzenia do układu hermetyzacji i adsorpcji odgazów na węglu aktywnym, składającego się z 2 adsorberów , redukcja emisji do 90%, emitor E-20/E, 

szczelna, żelbetowa misa zabezpieczająca o pojemności 101,2 m3, na wypadek awaryjnego wycieku lub akcji gaśniczej,

	2. 
	Zbiornik ługów po kondensacji i dehydrochlorowaniu nr 71, 74
	2
	V = 32 m3

	system odpowietrzenia do układu hermetyzacji i adsorpcji odgazów na węglu aktywnym, składającego się z 2 adsorberów, redukcja emisji do 90%, emitor E-20/E, 

szczelna, żelbetowa misa zabezpieczająca o pojemności 43,7 m3, na wypadek awaryjnego wycieku lub akcji gaśniczej,


b)Destylacja izopropanolu z ługów po kondensacji

	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Kolumna destylacyjna nr 93A
	1

1

1
	kolumna destylacyjna, ogrzewanie parowe

chłodnica – skraplacz odgazów

zbiornik skroplin
	system odpowietrzenia do układu hermetyzacji i adsorpcji odgazów na węglu aktywnym, składającego się 
z 2 adsorberów, redukcja emisji do 90%, emitor E-20/E, 
misa o pojemności 54,7m3

	2. 
	Kolumna destylacyjna nr  93B
	1

1

1
	kolumna destylacyjna, ogrzewanie parowe

chłodnica – skraplacz odgazów

zbiornik skroplin
	system odpowietrzenia do układu hermetyzacji i adsorpcji odgazów na węglu aktywnym, składającego się 
z 2 adsorberów, redukcja emisji do 90%, emitor E-20/E, 
misa o pojemności 54,7m3


6. Oczyszczanie odgazów z hermetyzacji instalacji żywic epoksydowych
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Układ adsorpcji 
	2

1

1
	Adsorber ze złożem węglowym nr 602, 603,

wentylator odgazów

nagrzewnica odgazów
	Emitor E-20/E, redukcja emisji do 90%,
misa o pojemności 54,7m3

	2. 
	Skraplacz nr 605
	1
	Skraplacz

chłodzenie wodą
	system odpowietrzenia do układu hermetyzacji i adsorpcji odgazów na węglu aktywnym, składającego się z 2 adsorberów, redukcja emisji do 90%, emitor E-20/E
misa o pojemności 54,7m3

	3. 
	Rozdzielacz nr 600
	1
	V = 2 m3

	system odpowietrzenia do układu hermetyzacji i adsorpcji odgazów na węglu aktywnym, składającego się z 2 adsorberów , redukcja emisji do 90%, emitor E-20/E
misa o pojemności 54,7m3


INSTALACJA FLODURÓW (L)

1. Produkcja Floduru 1

a)Zbiorniki surowców i wyrobu

Tabela 1.3
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Zbiornik kwasu octowego nr 47
	1
	V =  100 m3
ogrzewanie kondensatem parowym- ekran grzewczy, warstwa izolacyjna na ściankach
	odpowietrzenie zbiornika poprzez zawór oddechowy z bezpiecznikiem ogniowym do układu absorpcji odgazów w wodzie, składającego się z kolumny absorpcyjnej z wypełnieniem i zbiornika wody obiegowej, 

czujnik szczelności zbiornika

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	2. 
	Zbiornik glikolu nr 48
	1
	V = 63 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	zawór oddechowy,

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	3. 
	Zbiornik Floduru nr 567
	1
	V = 16 m3

	zawór oddechowy,

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia


	4. 
	Zbiornik kwasu zwrotnego 
nr 541, 542
	2
	V = 6,3 m3

	odpowietrzenie zbiorników do układu absorpcji odgazów w wodzie, składającego się z kolumny absorpcyjnej z wypełnieniem i zbiornika wody obiegowej, 

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	5. 
	Zbiornik katalizatora
	1
	V =2 m3
	misa betonowa o pojemności 258,7 m3


b) Maszyny i urządzenia podstawowe do produkcji Floduru 1
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Układ do estryfikacji:
	1

1

1

1
	Kub nr 531 V =32 m3
ogrzewanie parowe

kolumna destylacyjna

chłodnica – skraplacz odg.

rozdzielacz
	zawór oddechowy z bezpiecznikiem ogniowym,

misa betonowa o pojemności 24,9 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	2. 
	Układ próżniowy
	1

1

1
	Pompa próżniowa 

hydrocyklon

zbiornik wody obiegowej

chłodzenie wodą
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3,

odpowietrzenie do układu hermetyzacji. (W skład układu hermetyzacji wchodzić będzie: system odciągu odgazów 
z wentylatorem; 2 adsorbery ze złożem węgla aktywnego, pracujące przemiennie. Wylot emitorem E-20/E. Redukcja emisji do 90%.)


2. Produkcja Flodurów modyfikowanych

	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Zbiornik mieszanki glikoli 573
	1
	V =5 m3
warstwa izolacyjna na ściankach
	zawór oddechowy,

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia

	2. 
	Mieszalnik 571
	1

1
	V =4,5 m3
ogrzewanie parowe

chłodnica
	zawór oddechowy 

misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia


3. Podczyszczanie ścieków z instalacji Floduru (Obróbka wody poestryfikacyjnej i absorpcja kwasu octowego)

	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	1. 
	Układ do destylacji wody poestryfikacyjnej):
	1

1

1

1
	Autoklaw (destylator) 6 m3
kolumna rektyfikacyjna

chłodnica – skraplacz

rozdzielacz faz
	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia,

	2. 
	Zbiornik octanu butylu nr 447
	1
	V =2 m3

	w obiekcie 1233 z misą o pojemności 54,7 m3
zawór oddechowy,

monitorowanie poziomu napełnienia,

	3. 
	Układ do absorpcji par kwasu octowego)
	1

1
	Kub kolumny V= 2m3
Kolumna absorpcyjna H 3225
	misa betonowa o pojemności 258,7 m3
monitorowanie poziomu napełnienia


INSTALACJA ŻYWIC FENOLOWO-FORMALDEHYDOWYCH (F)
Tabela 1.4
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Kondensatory nowolaku
	2
	V = 2,1 m3
wężownica parowa i chłodząca, warstwa izolacyjna na ściankach 
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

chłodnice zwrotne odgazów

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia, emitor E-42/F

	2. 
	Destylator nowolaku
	1
	V = 4 m3
wężownica parowa, warstwa izolacyjna na ściankach 
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

hermetyzacja w układzie próżniowym: skraplacz, odbieralnik ścieków lub fenolu zwrotnego, łapacz kropel , zbiornik wody obiegowej pomp próżniowych

wentylacja mechaniczna z pomieszczeń, emitory E-42/F, E-43/F

	3. 
	Zbiornik fenolu zwrotnego
	1
	V = 2 m3
wężownica parowa, warstwa izolacyjna na ściankach
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia, emitory E-44/F

	4. 
	Mieszalnik nowolaku w roztworze
	1
	V = 7,5 m3
wężownica grzewczo-chłodząca (para - woda), warstwa izolacyjna na ściankach


	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

chłodnica zwrotna odgazów

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia, emitor E-49/F

hermetyzacja w układzie próżniowym podczas przetłaczania (jak w poz. 2) 

	5. 
	Aparaty kondensacji ścieków
	2
	V = 7,5 m3
wężownica grzewczo-chłodząca (para - woda), warstwa izolacyjna na ściankach


	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

chłodnica zwrotna odgazów

wentylacja mechaniczna pomieszczenia, emitor E-49/F

hermetyzacja w układzie próżniowym podczas przetłaczania (jak w poz. 2) 

	6. 
	Zbiornik uśredniający „żywiczki”
	1
	V = 1,2 m3
wężownica parowa, warstwa izolacyjna na ściankach
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna, E-42/F, E-43/F

hermetyzacja w układzie próżniowym podczas przetłaczania (jak w poz. 2)

	7. 
	Reaktor IFF
	1
	V = 1,2 m3
wężownica grzewczo-chłodząca (para -woda), warstwa izolacyjna na ściankach
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

chłodnica zwrotna odgazów

hermetyzacja w układzie próżniowym: skraplacz, odbieralnik ścieków, zbiornik wody obiegowej pomp próżniowych

wentylacja mechaniczna pomieszczeń, emitor E-42/F, E-43/F 

	8. 
	Reaktor żywic rezolowych 
nr 1
	1
	V = 3,2 m3
wężownica grzewczo-chłodząca (para -woda), warstwa izolacyjna na ściankach
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

chłodnica zwrotna odgazów

hermetyzacja w układzie próżniowym

wentylacja mechaniczna pomieszczeń, emitor E-42/F, E-43/F 


	9. 
	Reaktor żywic rezolowych nr 2
	2
	V = 5,1 m3
wężownica grzewczo-chłodząca (para -woda), płaszcz chłodzący, warstwa izolacyjna na ściankach
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

chłodnica zwrotna odgazów

hermetyzacja w układzie próżniowym: skraplacz, odbieralnik ścieków, zbiornik wody obiegowej pomp próżniowych

wentylacja mechaniczna pomieszczeń, emitor E-42/F, E-43/F 

	10. 
	Zbiornik naporowy nowolaku
	1
	V = 2,8 m3
wężownica parowa, warstwa izolacyjna na ściankach
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

chłodnica zwrotna odgazów

wentylacja mechaniczna, E-44/F, E-45/F

hermetyzacja w układzie próżniowym podczas przetłaczania (jak w poz. 2)

	11.
	Łuskownik
	1
	łuskownik taśmowy

chłodzenie wodą

kruszarka

pakowaczka
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia i nalewu na taśmę – emitor E-44/F, E-45/F

miejscowy odciąg wentylacyjny z filtrem przeciwpyłowym, redukcja emisji 99,9%- emitor E-46/F

	12.
	Młynownia 
	1
	zasypy surowców,

podajniki ślimakowe, oddzielacz magnetyczny,

młyn udarowy

filtr połączony z mieszalnikiem,
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

hermetyzacja młyna: filtr przeciwpyłowy  (redukcja emisji 99,9%)- emitor E-48/F

miejscowe odciągi wentylacyjne z filtrem przeciwpyłowym 
wentylacja mechaniczna pomieszczenia, emitor E-47/F

	13.
	Miernik  fenolu
	1
	V = 1,6 m3
ogrzewanie parowe (wężownica), warstwa izolacyjna na ściankach
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia, emitor E-42/F 

	14.
	Miernik formaliny
	1
	V = 1,8 m3
	lokalizacja w pomieszczeniu, obiekt 111, wyposażonym w wewnętrzną kanalizację ścieków przemysłowych

wentylacja mechaniczna z pomieszczenia, emitory E-42/F 

	15.
	Zbiornik  fenolu
	1
	V = 63 m3

ogrzewanie parowe (wężownica), warstwa izolacyjna na ściankach
	zawór oddechowy 

misa betonowa o pojemności 63 m3

monitorowanie poziomu napełnienia

automatyczna regulacja temperatury

	16.
	Zbiorniki formaliny
	2
	V = 32 m3

okresowe podgrzewanie parowe (wężownica), warstwa izolacyjna na ściankach
	zawór oddechowy 

misa betonowa o pojemności 32 m3

monitorowanie poziomu napełnienia

	17.
	Zbiorniki ścieków
	5
	V = 32 m3

warstwa izolacyjna na ściankach
	misa betonowa o pojemności 56 m3

monitorowanie poziomu napełnienia 

sygnalizacja max napełnienia


INSTALACJA UTWARDZACZY DO ŻYWIC EPOKSYDOWYCH (U)
Tabela 1.5
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1.
	Reaktor utwardzaczy 
	1
	 V=5m3 
-ogrzewany olejowym nośnikiem ciepła;

-zaopatrzony w wewnętrzną wężownicę grzewczo-chłodzącą 
	-odgazy z etapu destylacji próżniowej kierowane będą do układu: skraplacz, odbieralnik skroplin, dwa naprzemiennie pracujące adsorbery węglowe, emitor 
E-54/U. Redukcja emisji do 90%

-odgazy z pozostałych etapów kierowane będą do układu: skraplacz, odbieralnik skroplin

-reaktor zlokalizowany będzie w obiekcie 118 w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przem.
-wentylacja mechaniczną –emitor: E-52/U, E-53/U 

	2.
	Zbiornik aminy zwrotnej
	1
	V=2m3

-ogrzewany zewnętrzną wężownicą parową
	-zbiornik zlokalizowany będzie w obiekcie 118 w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przem.
-wentylacją mechaniczną –emitor: 

E-52/U, E-53/U

-zawór oddechowy

-monitoring poziomu napełnienia zbiornika  

	3.
	Zbiornik ksylenu mokrego
	1
	V=2m3
	-zbiornik zlokalizowany będzie w obiekcie 118 w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przem

-wentylacją mechaniczną –emitor: 

E-52/U, E-53/U

-zawór oddechowy

-monitoring poziomu napełnienia zbiornika

	4.
	Zbiornik aminy
	1
	V=32m3
	- misa betonowa o pojemności 43 m3

- zawór oddechowy 

- monitoring poziomu napełnienia zbiornika

	5.
	Reaktor (mieszalnik) rozpuszczalników na potrzeby produkcji Saduramidu 
	1
	V = 3,8 m3
	- reaktor zlokalizowany będzie w obiekcie 118 z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych

- wentylacja mechaniczna- emitor: E-56/U

	6.
	Reaktor utwardzacza  T
	1
	V = 2,2 m3 

-z płaszczem grzewczo-chłodzącym

-do reaktora podłączony jest miernik Epidianu 5 
	- reaktor zlokalizowany będzie w obiekcie 118 w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przem.
-odgazy z reaktora kierowane będą do chłodnicy zwrotnej, 

- zawór oddechowy

-wentylacja mechaniczną –emitor: E-52/U, E-53/U

	7.
	Mieszalnik utwardzacza PF 
	1
	V = 500L 

-z płaszczem grzewczo-chłodzącym
	-mieszalnik zlokalizowany będzie w pomieszczeniu obiektu 118 z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych

-odgazy z etapu namiarowania surowców do mieszalnika kierowane będą do układu: hydrocyklon, emitor E-55/U

-wentylacja mechaniczna, emitor: E-56/U

	8.
	Zbiornik naporowy aminy
	1
	V≈4m3
	-zbiornik naporowy zlokalizowany będzie 
w obiekcie 118 z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych

-wentylacja mechaniczna, emitor: E-56/U

	9.
	Reaktor syntezy Polyamidu 1-półfabrykatu w ob. 524 
	1
	V=13m3 

-ogrzewany elektrycznie

-zaopatrzony w wężownicę wewnętrzną (chłodzony wodą)
	-odgazy kierowane będą do kolumny rektyfikacyjnej, układu chłodnic i hydrocyklonu (układ absorpcji w wodzie)- emitor E-1/Z

-reaktor zlokalizowany będzie w obiekcie 524 w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych

-wentylacja mechaniczna

	10.
	Kondensator (reaktor) emaliowany
	1
	V = 3,2 m3

-zaopatrzony w płaszcz grzewczo-chłodzący;
	-odgazy z kondensatora kierowane będą do układu: odpieniacz, skraplacz. Redukcja emisji 85-99%.

-kondensator zlokalizowany będzie w obiekcie 118 w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych

-wentylacja mechaniczna –emitor: E-57/U, E-58/U, E-59/U.  

	11.
	Destylator
	1
	V = 2,4 m3 

-zaopatrzony w wężownicę grzewczą oraz płaszcz chłodzący; 
	-odgazy z destylatora kierowane będą do układu: skraplacz, odbieralnik skroplin, dwa naprzemiennie pracujące adsorbery węglowe, emitor E-54/U. Redukcja emisji do 90%

-destylator zlokalizowany będzie w obiekcie 118 w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych

-wentylacja mechaniczna –emitor:

E-57/U, E-58/U, E-59/U.


INSTALACJA NASYCONYCH ŻYWIC POLIESTROWYCH (N)

Tabela 1.6
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenie mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Reaktor syntezy
	4
	Vc = 20,0 m3; układ ogrzewania-chłodzenia zewnętrzną wężownicą za pomocą olejowego nośnika ciepła (ONC),

ścianki zbiornika izolowane warstwą izolacyjną 
	- filtr odpylający tkaninowy, emitor 
E-97/N, redukcja emisji do 99%;

- reaktory, kolumny z wypełnieniem, chłodnice poziome-skraplacze odgazów , odbieralniki, zlokalizowane w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych w obiekcie 1235;

- wentylacja mechaniczna pomieszczenia produkcyjnego (emitory E-98/N, E-99/N);

	2. 
	Reaktor syntezy
	1
	Vc = 1,4 m3; układ ogrzewania-chłodzenia półrurkami zewnętrznymi za pomocą olejowego nośnika ciepła 
	- filtr odpylający tkaninowy , emitor 
E-102/N, redukcja emisji do 99%;

- reaktor, kolumna z wypełnieniem, chłodnica pozioma-skraplacz odgazów , odbieralnik, zlokalizowane w pomieszczeniu produkcyjnym z wewnętrzną kanalizacją ścieków przemysłowych w obiekcie 1235;

- wentylacja mechaniczna pomieszczenia produkcyjnego (emitor E-98/N).

	3. 
	Łuskownik taśmowy z kruszarką 
	1
	długość ~35m, wydajność ~4,0 m3/h; aparatura związana: podajnik talerzykowy,

stanowisko do pakowania gotowego wyrobu
	- filtr odpylający tkaninowy , emitor 
E-101/N, redukcja emisji do 99%;

- wentylacja mechaniczna stanowiska łuskowania (emitor E-103/N,)

- łuskownik, kruszarka, stanowisko do pakowania wyrobu zlokalizowane w pomieszczeniu produkcyjnym w obiekcie 1236;

- wentylacja mechaniczna pomieszczenia produkcyjnego (emitor E-100/N);

	4. 
	Kocioł gazowy olejowego nośnika ciepła (ONC)
	2
	max moc cieplna kotła 580 kW, sprawność kotła 91,5%
	- system wewnętrznej cyrkulacji gazów spalinowych (emitor E-95/N, E-96/N);

- zbiornik spustowy ONC (V= 12,6m3) zlokalizowany w pomieszczeniu kotłowni w obiekcie 1235;

   

	5. 
	Zbiornik glikolu neopentylowego 90%
	1
	V = 32,0 m3, ogrzewany parą (zewnętrzny ekran grzewczy); ścianki zbiornika izolowane warstwą izolacyjną
	- wahadło gazowe podczas rozładunku cystern;

-system dozowania gazu inertnego (azotu) do przestrzeni gazowej zbiornika;

- misa betonowa o pojemności 196,7 m3 obiekt 1236a;

- monitoring poziomu napełnienia zbiornika;

	6. 
	Zbiornik glikolu neopentylowego 90% 
	1
	V = 63,0 m3, ogrzewany elektrycznie; ścianki zbiornika izolowane warstwą izolacyjną
	- wahadło gazowe podczas rozładunku cystern;

-system dozowania gazu inertnego (azotu) do przestrzeni gazowej zbiornika;

- misa betonowa o pojemności 196,7 m3    obiekt 1236a;

- monitoring poziomu napełnienia zbiornika;

	7. 
	Zbiornik MPdiolu
	1
	V = 63,0 m3, ogrzewany elektrycznie; ścianki zbiornika izolowane warstwą izolacyjną
	- wahadło gazowe podczas rozładunku cystern;

-system dozowania gazu inertnego (azotu) do przestrzeni gazowej zbiornika;

- misa betonowa o pojemności  196,7 m3  obiekt 1236a;

- monitoring poziomu napełnienia zbiornika;


INSTALACJA MCPA i MCPP (M)
Tabela 1.7
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenia mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	Zbiorniki magazynowe o-krezolu
	2
	V=102m3

ogrzewanie elektryczne 
i izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do zamknięcia cieczowego wypełnionego roztworem ługu sodowego absorbującego zanieczyszczenia gazowe - (sprawność układu 98%)

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 126 m3

monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	2. 
	Zbiornik magazynowy wodorotlenku sodu
	1
	V=57,8 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiornika
	odgazy skierowane do atmosfery poprzez separator

misa betonowa o pojemności 200 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika 

	3. 
	Zbiornik magazynowy wodorotlenku potasu
	1
	V=57,8 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiornika
	odgazy skierowane do atmosfery poprzez separator

misa betonowa o pojemności 200 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika 

	4. 
	Zbiorniki magazynowe kwasu monochlorooctowego
	2
	V=57,9 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do zamknięcia cieczowego wypełnionego roztworem ługu sodowego absorbującego zanieczyszczenia gazowe - (sprawność układu 99,9%)

misa betonowa o pojemności 77 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	5. 
	Zbiorniki magazynowe kwasu solnego
	4
	V=57,9 m3
	podłączenie odgazów do zamknięcia cieczowego wypełnionego roztworem ługu sodowego absorbującego zanieczyszczenia gazowe - (sprawność układu 99,9%)

misa betonowa o pojemności 94 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	6. 
	Zbiorniki magazynowe podchlorynu sodu
	2
	V=100 m3

izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do zamknięcia cieczowego wypełnionego roztworem ługu sodowego absorbującego zanieczyszczenia gazowe oraz do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 125 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	7. 
	Zamknięcia cieczowe
	4
	V=0,23 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiorników
	odgazy odprowadzone do atmosfery

misa betonowa o pojemności 8 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	8. 
	Zbiorniki wodorotlenku sodu (rozcieńczalniki)
	2
	V=32 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 200 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiorników

	9. 
	Zbiorniki kwasu monochlorooctowego (rozcieńczalniki)
	2
	V=32 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 94 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	10. 
	Zbiornik o-krezolu
	1
	V=32 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiornika
	podłączenie odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 235 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	11. 
	Reaktory kondensacji
	2
	V=12,1 m3

ogrzewanie parowe, chłodzenie wodne i izolacja reaktora, mieszadło
	chłodnice odgazów podłączone odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

usytuowanie aparatów w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia reaktora

	12. 
	Zbiornik masy pokondensacyjnej
	1
	V = 32 m3

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiornika
	podłączenie odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 235 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	13. 
	Zbiornik ksylenu
	2
	V = 10 m3

izolacja zbiornika
	chłodnica odgazów podłączona do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 15,5 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	14. 
	Ekstraktor
	1
	V = 5 m3

ogrzewanie parowe, izolacja aparatu, mieszadło
	podłączenie odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 13 m3

	15. 
	Reekstraktor
	1
	V = 2,2 m3

chłodzenie wodą, izolacja zbiornika, mieszadło
	podłączenie odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 13 m3

	16. 
	Rozdzielacz faz
	1
	V = 6,5 m³

izolacja zbiornika
	podłączenie odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 13 m3

	17. 
	Zbiorniki krezolanu sodu
	3
	V = 16 m³

izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot) 

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

misa betonowa o pojemności 29 m3

	18. 
	Zbiornik masy pokondensacyjnej
	1
	V = 5 m³

ogrzewanie elektryczne i izolacja zbiornika
	chłodnica odgazów podłączona do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot) 

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

misa betonowa o pojemności 13 m3

	19. 
	Kolumna destylacyjna ksylenu
	1
	V = 1,87 m³

destylacja z parą wodną, wypełnienie, izolacja kolumny
	chłodnica odgazów podłączona do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 98%) – emitor E-106/M

misa betonowa o pojemności 13 m3

	20. 
	Standaryzatory masy pokondensacyjnej
	4
	V = 32 m³

izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 235 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	21. 
	Zbiornik masy pokondensacyjnej
	1
	V = 63 m³
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 235 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	22. 
	Zbiornik stabilizatora MCPA-DMA
	1
	V = 15 m³

izolacja zbiornika
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 29 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	23. 
	Zbiornik kwasu solnego
	1
	V = 32 m³
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 94 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	24. 
	Zbiornik kwasu solnego
	1
	V = 10 m³
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 94 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników 

	25. 
	Zbiorniki podchlorynu sodu
	2
	V = 32 m³

izolacja zbiorników
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 56 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	26. 
	Chloratory 1, 2 i 3 stopnia
	3
	V = 10,4 m³
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatów w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia reaktorów

	27. 
	Stacja rozładunku siarczynu sodu z worków 25kg
	1
	Wydajność rozładunku 0,4 m³/h
	usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

odsysanie pyłów ze stanowiska wagi workującej do filtra tkaninowego (sprawność urządzenia 96%)

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	28. 
	Zbiornik roztworu siarczynu sodu
	1
	V = 6,4 m³

ogrzewanie parowe, izolacja aparatu, mieszadło
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia reaktora

	29. 
	Zbiornik roztworu siarczynu sodu
	1
	V = 12 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja aparatu
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	30. 
	Wykwaszacz
	1
	V = 8 m³

chłodzenie glikolem, izolacja aparatu, mieszadło
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	31. 
	Zbiornik buforowy zawiesiny MCPA
	1
	V = 20 m³

izolacja aparatu, mieszadło
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	32. 
	Zbiornik naporowy zawiesiny MCPA
	1
	V = 6 m³

mieszadło
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	33. 
	Wirówki
	2
	Max prędkość obrotowa 1030 obr/min
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	34. 
	Zbiornik wody po myciu
	1
	V = 6 m³

izolacja aparatu
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 51 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	35. 
	Zbiornik mokrego kwasu MCPA
	1
	V = 4 m³

mieszadło
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	36. 
	Zbiornik wsadowy
	1
	mieszadło,

transporter ślimakowy
	usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	37. 
	Komora suszenia
	1
	mieszadło
	układ z zamkniętym obiegiem gazu inertnego podłączony do emitora E-104/M - sprawność układu 96%

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	38. 
	Filtr workowy
	1
	Dno wibracyjne, młotki pneumatyczne
	oddzielanie gazu procesowego od produktu 

układ z zamkniętym obiegiem gazu inertnego podłączony do emitora E-104/M - sprawność układu 96%

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	39. 
	Skruber 
	1
	V = 7 m³

demister
	zagęszczanie odparowanej wody i wymywanie bardzo drobnych cząstek produktu

układ z zamkniętym obiegiem gazu inertnego podłączony do emitora E-104/M - sprawność urządzenia 96%

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym 
w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	40. 
	Zbiornik buforowy (mieszalnik)
	1
	V = 1,5 m3
	oczyszczanie odgazów w układzie filtrów (sprawność urządzenia 96%) - emitora E-104/M

usytuowanie aparatu w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	41. 
	Prasa walcowa (kompaktor)
	1
	chłodzenie wodą
	oczyszczanie odgazów w układzie filtrów (sprawność urządzenia 96%) - emitora E-104/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	42. 
	Przesiewacz
	1
	
	oczyszczanie odgazów w układzie filtrów (sprawność urządzenia 96%) - emitora E-104/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	43. 
	Zbiornik pośredni
	1
	V = 1,4 m³
	usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	44. 
	Stacja załadunku big-bagów
	1
	
	oczyszczanie odgazów w układzie odpylania (sprawność urządzenia 96%) - emitor E-118/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	45. 
	Stacja załadunku worków 25kg
	1
	
	oczyszczanie odgazów w układzie odpylania (sprawność urządzenia 96%) - emitor E-118/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	46. 
	Zbiorniki wodorotlenku sodu, potasu
	2
	V = 40 m³


 ogrzewanie elektryczne, izolacja aparatu
	-podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

-misa betonowa o pojemności 200 m3
-monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	47. 
	Reaktor neutralizacji
	2
	V = 6 m³

mieszadło, 
ogrzewanie parowe, izolacja aparatu
	chłodnica odgazów podłączona do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E – 107/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	48. 
	Standaryzatory soli sodowo-potasowych
	3
	V = 50 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja aparatu
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 314 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	49. 
	Zbiorniki soli sodowo-potasowych
	3
	V = 102 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja aparatu
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 314 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	50. 
	Stanowisko do rozładunku bębnów Dikamby
	1
	Wydajność rozładunku 6,7 m³/h
	oczyszczanie odgazów w układzie odpylania (sprawność urządzenia 96%) - emitor E-117/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	51. 
	Reaktor neutralizacji dikamby
	1
	V = 14 m³

ogrzewanie parowe, izolacja aparatu

	chłodnica odgazów podłączona do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E –107/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	52. 
	Zbiorniki formulacji mieszanek
	2
	V = 102 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja aparatu

	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 314 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	53. 
	Zbiorniki magazynowy CHWASTOXU TURBO/D/TRIO
	2
	V = 102 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja aparatu
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 314 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiorników

	54. 
	Zbiornik magazynowy CHWASTOXU EXTRA
	1
	V = 102 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja aparatu
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 314 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	55. 
	Stacja do rozładunku MCPA lub MCCP z worków 25kg
	1
	Wydajność rozładunku 8,0 m³/h
	oczyszczanie odgazów w układzie odpylania (sprawność urządzenia 96%) - emitor E-117/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

	56. 
	Zasypnik
	1
	V = 1,1 m³
	usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	57. 
	Reaktor soli aminowych
	1
	V = 5,1 m³

chłodzenie wodą, mieszadło
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji aminowej (sprawność układu 98%) – emitor E – 105/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	58. 
	Standaryzator soli aminowych
	1
	V = 9 m³

Mieszadło
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji aminowej (sprawność układu 98%) – emitor E – 105/M

usytuowanie w budynku produkcyjnym (ob. 1285), wyposażonym w wewnętrzną kanalizację technologiczną

wentylacja mechaniczna z ob1285 – emitory E-108/M - E-114/M

monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	59. 
	Zbiornik DMA
	1
	V = 18 m³

ekran przeciwsłoneczny,

chłodząca instalacja zraszaczowa,

zawór bezpieczeństwa
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji aminowej (sprawność układu 98%) – emitor E – 105/M

misa betonowa o pojemności 74 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	60. 
	Zbiornik wody procesowej
	1
	V = 6 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja zbiornika
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji aminowej (sprawność układu 98%) – emitor E – 105/M

misa betonowa o pojemności 9 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	61. 
	Kolumna absorpcyjna
	1
	wypełnienie, zraszanie wodą
	odpowietrzenie przez zawór oddechowy (sprawność układu 98%) – emitor E – 105/M

misa betonowa o pojemności 4,3 m3

	62. 
	Zbiornik magazynowy soli aminowych
	1
	V = 102 m³

ogrzewanie elektryczne, izolacja zbiornika
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 314 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	63. 
	Zbiornik ścieków solankowych
	1
	V = 50 m³
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 51 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika



	64. 
	Adsorbery fenoksykwasów obecnie nie pracują
	8
	V = 28,5 m³
	misa betonowa  z odprowadzeniem do kanalizacji technologicznej ścieków

	65. 
	Neutralizator ścieków solankowych

Pracuje okresowo w sytuacji gdy należy podnieść pH w ściekach ogólnozakładowych.
	1
	V = 6 m³
	podłączenie odgazów do układu absorpcji zanieczyszczeń w układzie hermetyzacji ługowej (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 51 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	66. 
	Zbiornik kondensatu
	1
	V = 103,9 m³
	Odpowietrzenie do atmosfery

misa betonowa o pojemności 200 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	67. 
	Chłodnica gazów odlotowych
	1
	F=5,5m²
	podłączenie odgazów do układu adsorpcji zanieczyszczeń w układzie adsorpcji ksylenu (sprawność układu 96-98%)– emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 13 m3

	68. 
	Adsorbery ksylenu
	2
	V = 7,5 m³

izolacja aparatu
	odpowietrzenie oczyszczonych odgazów z adsorberów do atmosfery (sprawność układu 96-98%) – emitor E-106/M

gaz inertny (azot)

misa betonowa o pojemności 13 m3

	69. 
	Kolumna absorpcyjna
	1
	wypełnienie, zraszanie wodą z dodatkiem ługu sodowego
	odpowietrzenie oczyszczonych odgazów z kolumny do atmosfery (sprawność układu 98%) – emitor E-107/M

misa betonowa o pojemności 4,3 m3
monitorowanie poziomu napełnienia zbiornika

	70. 
	Zbiornik ksylenu regenerowanego – wyłączony z ruchu
	1
	V = 10 m3
	- odpowietrzenie przez zawór oddechowy z zamknięciem cieczowym 

- misa betonowa o pojemności 40 m3
- ekran przeciwsłoneczny

- monitorowanie poziomu napełnienia 

  zbiornika

	71. 
	Ekstraktor – wyłączony z ruchu
	1
	Wyposażony w mieszadło, warstwa izolacyjna ścianek aparatu 
	- chłodnica odgazów podłączona do 

  układu adsorpcji na węglu aktywnym

- misa betonowa o pojemności 28 m3

	72. 
	Reekstraktor – wyłączony z ruchu
	1
	V = 0,85 m3 

chłodzenie wodne, wyp. w mieszadło, warstwa izolacyjna ścianek zb.
	- chłodnica odgazów podłączona do 

  układu adsorpcji jak w pkt. 71.  

- misa betonowa o pojemności 28 m3

	73. 
	Rozdzielacz – wyłączony z ruchu
	1
	V = 2 m3

warstwa izolacyjna ścianek zbiornika
	- chłodnica odgazów podłączona do 

  układu adsorpcji jak w pkt.71.

- misa betonowa o pojemności 28 m3

	74. 
	Zbiornik ścieków po ekstrakcji – wyłączony z ruchu
	1
	V = 2 m3
ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna ścianek zbiornika
	- chłodnica odgazów podłączona do 

  układu adsorpcji jak w pkt. 71

- misa betonowa o pojemności 28 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia 

  zbiornika

	75. 
	Zbiorniki o-krezolanu sodu – wyłączone z ruchu
	2
	V = 5 m3

ogrzewanie parowe, warstwa izolacyjna ścianek zbiorników
	- podłączenie odgazów do układu 

  adsorpcji w roztworze wodorotlenku sodowego (sprawność układu 90%) – emitor E-119/M

- misa betonowa o pojemności 20 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia 

  zbiorników

	76. 
	Kolumna destylacyjna – wyłączona z ruchu
	1
	Destylacja z parą wodną, wypełnienie, warstwa izolacyjna ścianek kolumny
	- chłodnica odgazów podłączona do 

  układu adsorpcji jak w pkt. 71  

- misa betonowa o pojemności 28 m3

	77. 
	Zbiorniki ścieków oczyszczonych – wyłączone z ruchu
	2
	V = 2 x 10 m3
	- podłączenie odgazów do układu 

  absorpcji jak w pkt. 75.

- misa betonowa o pojemności 20,5 m3
- monitorowanie poziomu napełnienia 

  zbiorników

	78. 
	Utleniacz ścieków solankowych nr 1
	1
	V = 100 m3
	- podłączenie odgazów do układu 

 absorpcji jak w pkt. 75.

- monitorowanie poziomu napełnienia 

 zbiornika

	79. 
	Utleniacz ścieków krezolowych nr 2 i 3
	2
	V = 100 i 60 m3
	- podłączenie odgazów do układu 

  absorpcji jak w pkt. 75.

- monitorowanie poziomu napełnienia 

 zbiornika


INSTALACJA ESTRYFIKACJI FENOKSYKWASÓW (D)

Tabela 1.8
	Lp.
	Nazwa, typ urządzenia
	Ilość

szt.
	Parametry techniczne
	Zabezpieczenia mające na celu ograniczenie emisji do środowiska

	
	
	
	
	

	1. 
	B101 – Zbiornik magazynowy izooktanolu
	1
	V=25 m3
	-misa betonowa o pojemności 76 m3 wyłożona płytkami kwasoodpornymi,

-monitorowanie poziomu napełnienia,

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy

-odprowadzenie odgazów przez układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D

	2. 
	B101/1 – Zbiornik pośredni izooktanolu
	1
	V=10 m3
	-misa betonowa betonowa o pojemności 18 m3 wyłożona płytkami kwasoodpornymi,

-monitorowanie poziomu napełnienia,

-system dozowania gazu inertnego (azotu) nad lustro cieczy

-odprowadzenie odgazów przez układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D

	3. 
	P102 – Pompa membranowa izooktanolu 
	1
	Q=335 l/min, H=16 m,
	-misa betonowa o pojemności 76 m3 wyłożona płytkami kwasoodpornymi,

	4. 
	X103- Stanowisko rozładunku izooktanolu   
	1
	DN40
	-misa rozładunkowa o pojemności 3 m3 wykonana z płytek kwasoodpornych

	5. 
	X104 – Stanowisko zasypu i załadunku fenoksykwasów (załadunek big-bagów i worków)
	1
	H=3080, W=1400, L=1400
	- układ odpylający filtr „Donaldson”

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia emitor-E-15D

	6. 
	Kruszarka mokrego kwasu MCPP
	1
	7,5 kW
	-układ odpylający filtr „Donaldson”

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia emitor-E-15D

	7. 
	R106- Reaktor estryfikacji 
	1
	V=6,3 m3
	-układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D
- posadzka chemoodporna

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia emitor-E-15D

	8. 
	W107- Skraplacz  
	1
	F=37,1 m2
	-układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

	9. 
	P108- Pompa próżniowa 
	1
	Q=150 m3/h, p=33 kPa
	- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia emitor-E-16D

układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D

	10. 
	B109- Rozdzielacz faz
	1
	H=1200, D=500 V=0,26 m3
	-układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D

	11. 
	B110- Zbiornik kondensatu
	1
	D=1216, H=2260, V=2 m3
	-układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D

	12. 
	P117- Pompa estru oraz tłumik pulsacji 


	1
	Q=10 m3, H=11 m,
	- posadzka chemoodporna

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia emitor-E-15D

	13. 
	F118/1,2- Filtry workowe 
	2
	V-55 dm3
	- posadzka chemoodporna

- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia emitor-E-17D

	14. 
	A121- Adsorber odgazów
	1
	H=4990, D=2420
	-wylot emitorem E-19D

- misa betonowa wyłożona płytkami kwasoodpornymi

	15. 
	S138- Separator cieczy
	1
	V=1m3, H=1300, D=800
	-układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D

- misa betonowa o pojemności 10 m3 wyłożona płytkami kwasoodpornymi

	16. 
	V122- Wentylator odgazów z hermetyzacji 
	1
	V=100 m3/h dp+10kPa
	-układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D

- misa betonowa o pojemności 10 m3 wyłożona płytkami kwasoodpornymi

	17. 
	B123- Miernik ksylenu
	1
	H=1100, D=700
	-układ hermetyzacji i adsorber węglowy,

Wylot emitorem E-19D
- posadzka chemoodporna

	18. 
	X124- Wciągnik big-bagów Q-1 tona długość toru jezdnego
	1
	L-9,5 m
	- posadzka chemoodporna

	19. 
	P-125- Pompa membranowa ksylenu 

	1
	Q=370 l/min, H=8 m
	- wentylacja mechaniczna z pomieszczenia emitor-E-17D

- posadzka chemoodporna

	20. 
	B126- Zbiornik ścieków
	1
	V=10 m3
	 - misa betonowa wyłożona płytkami kwasoodpornymi

	21. 
	W127- Chłodnica olejowa
	1
	F=2 m2
	- posadzka chemoodporna,

- kanalizacja przemysłowa

	22. 
	W128- Agregat chłodniczy 
	1
	162 W
	- posadzka wykonana z płytek 

kwasoodpornych

	23. 
	B129- Zbiornik buforowy wody obiegowej pompy próżniowej
	1
	V=1 m3, H=1200 D=1000
	- posadzka chemoodporna,

- kanalizacja przemysłowa

	24. 
	P130- Pompa na zbiorniku B101/1 typ 50 KFP 40 silnik
	1
	N=55 kW n=1450 Q=7,5 ,2/h H=7,5 m
	- misa betonowa wyłożona płytkami kwasoodpornymi

	25. 
	W131- Wymiennik C.W 
	1
	F=5,7 m2
	- posadzka chemoodporna,

- kanalizacja przemysłowa

	26. 
	P132- Pompa przygotowania wody chłodzącej do reaktora
	1
	V=8 m3/h, H=5 m


	- posadzka chemoodporna,

- kanalizacja przemysłowa

	27. 
	P133- Pompa ścieków 
	1
	N=5,5 kW, n=1450, Q=7,5, 2/h, H=7,5 m
	- misa betonowa wyłożona płytkami kwasoodpornymi

	28. 
	Filtr pyłów 
	1
	Q=2000 m3, F=24 m2
	- układ odpylający
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